ART ET SCULPTURE EN LIBERTE

AFFUTAGE DES GOUGES

IV existe pawrait-il autont de methodes difféerentes powr affuter les
gouges quil'y v de scudptewrs, alory celle-ci est lov mienne; ques
ceun que cov intéresse e fassent bon usage ! :

Ses ovantages :

o Elleest awlavportée des débutanty et se maitrise
facilement

o Lopératewr voit ce quwil fait

o Etle est basée sur des machines courantes donc moing
cheéres

o tleest rapide : essayes d'affuter 50 gouges avec des
plerres grossieres; puis fines, puis ultrafines, vous m'enw
direg des nowvelles !...lav semaine prochaine quand vous
aures fund !

Sow incorwenient :

. Ily aunfort risque de brider le métal
quand onw travaille v sec : s onle chauffe trop
longtemps le meétal blewit et se trouve détrempé. I
faoudrait refaive low trempe puis le recuit mais cov west
pas cv law portée de tout le monde et low gouge est fichue

(aie,aie,are €€EE 1).

JaiUhabitude de compter 1,2,3 (3 secondes) et je retive
immediatement la gouge de Uabrasif pour la tremper dong
le pot d'eau fraiche; cela me permet aussi de vérifier
visuellement Ueffet obterur.

Powr ce quisvav suivre b est indispensalble de biew voir, il est
donc conseille de mettre ses meillewrs lunettes et de
trovailller dawns unv endroit bien éclaviveé.



Ce que je veur obtenir :




Mawvais 1111

LU'affutage se fait entrois étapes :
® Mise enforme :onenleve beaucoup de métal et cest
Vétape la plus dangereuse . altention a ne pay
brider une gouge !

1. Mise o Uéquerre dw tranchant sauf pour certaines

gouges (neyg de beeuf, nérovwetc:..)
2.



Celte operatlion peul se faire avardageusement anss gue lo
suvende sur la mewde d eaw powr eviter le risque de briider les

Ggouges
Ow obtient un tranchant powr trancher le beurre conmwme celi-ci :

Ow voit bienw unw plat quic reflete la lumiére : biew Uidentifier : cest
ce reflet dans la lumiére quio nous permettro de visualiser
Vawvancement de Uaffutage

LU affutage vaw trowusformer ce reflet nonw coupant en biseaun
tranchant comme (mieur) qu v rasoir

4. Faconnage duw biseoun



O vav affuter avec unw abrvasif 240 (ow la meule av eaun s le cote
plat !1Dew effectuant une rotation de law gouge tout enw
maintenont le manche bien horigontal et le biseaw bien tangent
avec Vabrasif; ce qui est facile cow Uaeil étont auw-dessus Uobératewnr
a une visiow divecte des deux composanty . abrasif et biseaun :

3 secondes; je regarde; je refroidis dans Ueauw, 3 secondes je

regawde etc... ci-dessous le disque est awrréte pour low commodite de
prise de vue




A ce stade le biseauw présente des strivres visibles o Ueeil nu.

Lovsque le « plat » aUépaisseur d'unv cheveu; (ow le voit encore en
foisant jouer la lumiére) ovwpasse ov un abrasif de 400, puis
600.cest Uaffutage proprement dit.

5. Affutage
Avant Vaffutage aw grain 400 le biseaw est mat ( strie)




Apres Uaffutage 400 et 600 le biseaw déjow poli mivoir

A lav finv de cette opération le reflet umineuwr west plus visible suwr
le tronchant, il Uest encore onw recommence 240, 400, 600

Encore une notiow cvobserver : duwant toute cette phase o
positionne le futur tranchant sur lav position 12 hewres (le disque
abrasif représentont wnw cadvownv d'horloge; le tranchant coincide
awvec lav petite aiguille sur lovposition 12 heures)



O finit Vaffutage o Uabrasif 600 paw quelques secondes s lav
position 9 hewres (powr croiser les micro-rayures produtites
précédemment).

6. Polissage

A ce stade o av obtenuw i poli mivoir dw biseauy, mais cav ne suffit
pas | IU faut encore polir avec ww disque feutre recowvert de pdte
abrasive sur Vendroit et Uevwers duw biseou.




Le disque feutre est revétw dabrasif de polissage (ici vert)

7. Letest : lao minute de vérité wnw copeaw préleve
en trowvers fill dans un bois quis ne pavdorwne pas
(utilise dw sapiny)




4.

Ow effectue le test towjours sur le méme bois et enw trowers fil: ici unv
tosseau de sapinv

8. 1Une perceunse avec vawriakiow de vitesse ,
équipée avec un support Castomachin et deux
disques feutre



9. Unwlapidaire mini avec des disques abrasifs
240, 400, 600 et méme 1000 powr les puristes

10. Eventuelement une meule v ean



Comment visualiser Uangle dw biseaw :

Je prends unw angle droit, hory TVA et ovant inflatiow :+/- 90 °




Je plie selow law bissectrice : 45°

Je plie encore selow lav bissectrice : 22.5 °

C’est Vangle de base powr sculpter duw tillewd, powr les bois duws o
powrraw monter jusquaov 28/30° ow créer uwv double biseaw : je
reviendrai plus towd sur ce sujet ainsi que sur certoing affutages



pauwticidiers : fermoiv, burin (V), néron, neg de beeuf avec quelques
réflexions sur Uutilisation de ces gouges pauwticuliéres.

(v suivre)

Jeawv Lowis




